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RESUMO

Este artigo apresenta de forma sucinta a utilizaghoma ferramenta ambiental na melhoria contiruanda pequena
empresa panificadora. Trata-se de uma pesquisaraifnia baseada num de estudo de caso para amalisacesso
produtivo de uma panificadora na cidade de TapédBiaSil, utilizando o modelo de Producdo mais Limpaforme o
método de avaliacdo proposto pelo Centro Nacioeal €cnologias Limpas. A concorréncia torna-se adar Entéo,
procuram-se novas alternativas de obtencao degemgaompetitivas. Atrelado a isso, devido aoslamties ecolégicos

gue tem acontecido ao redor do mundo e do melhendimento sobre a escassez dos recursos naemasgiu a
conscientizagdo quanto as questdes ambientaisaBesoom este trabalho apresentar a Producéo Maialcomo uma
ferramenta da Gestdo Ambiental que possibilita ociinamento das pequenas empresas de modo social e
ambientalmente responsével, influenciando tambémethorias econémicas e tecnoldgicas.

PALAVRAS-CHAVE: Producdo mais limpa, gestdo ambiental.

ABSTRACT

This article briefly presents the use of an envinental tool in the continuous improvement of a $inakery company.
This is an exploratory research based on a cadg &itanalyze the production process of a bakethercity of Tapes-
RS / Brazil, using the Cleaner Production modebeding to the evaluation method proposed by théoNat Center for
Clean Technologies. The competition becomes fieflden, we look for new alternatives to obtain cotitpe
advantages. Linked to this, due to the ecologioaldients that have happened around the world aedbéiter
understanding about the scarcity of the naturalues, the awareness about the environmentakissiseemerged. This
work seeks to present Cleaner Production as anr&miental Management tool that allows the operatibsmall
companies in a socially and environmentally respasway, also influencing economic and technolabic
improvements.

KEY WORDS: Cleaner production, environmental management.

INTRODUGAO

A existéncia humana, desde seu surgimento buseosafurevivéncia fazendo uso dos recursos natderisre estes os
alimentos consumidos. Porém com a evolucdo do hoensoas técnicas, surgiram grandes degradacfeeaosos
naturais, consequentemente reduzindo a capacigadsitiéncia dos ambientes sendo estes muitas néperenovaveis.
Diante desta situacao é indiscutivel identificaiama@ue minimizem estas acdes e incorporar pratjoasrelnam as
atividades produtivas e o crescimento econdmicodsstruir 0s recursos naturais.

O inicio dos problemas ambientais é parcialmeribudtio & complexidade dos processos industridizados pelo
homem. Todo produto produzido, provoca um impaotmeio ambiente, seja em funcdo de seu procesdatpo, das
matérias-primas que se consome, ou devido ao seauudisposicdo final (CHEHEBE,1997). Com baseeeshtexto,
verifica-se que um dos grandes causadores daag@esr dos recursos naturais sdo as empresas aextéacdo destes
recursos, bem como o langamento de residuos osuteleeus processos produtivos. Assim, organizagiesberam a
necessidade de introduzir praticas ambientais esiestratégias de negdcios, com o objetivo de malboa visibilidade
no mercado, obtendo assim maior sucesso no semplesko.

Outro fator bastante questionavel é a qualidadedde sendo um dos objetivos mais buscados naidddal por grande
parte da humanidade, sendo assim, salde é funddntepara isto a alimentacdo possui um papel itapte, pois pode
contribuir para fortalecer a salde como pode caastnransmissdo de doencas relacionadas a ma candcd
processamento de alimentos.

Com o intuito de garantir as devidas condigbehigb-sanitarias adequadas a manipulagao dos aimeas servicos
de alimentagdo que a Agéncia Nacional de VigilaiBaaitaria (ANVISA) publicou a Resolu¢cdo RDC n°2184,
contendo o Regulamento Técnico de Boas Praticas$mvicos de Alimentacdo. Legislagcao nacional @stabelece
os procedimentos a serem adotados para garantalidade e a seguranc¢a dos alimentos manipulados.
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Com base nestas questdes, pode-se afirmar querasgianificacdo necessita incorporar praticagedtio ambiental e

de producdo mais limpa, reduzindo os impactos dacge de residuos e garantindo um melhor confartntg ao
ambiente de trabalho.

OBJETIVOS

Verificar a aplicagdo de praticas de gestdo améiendo conceito de Produgcdo Mais Limpa em umafipadora,
apresentando-lhes alternativas tecnicamente viapaim o0 melhoramento do seu processo produtivondisa
oportunidades de manejo sustentavel.

RESULTADOS

Surgindo com o intuito de colaborar com que as esgsreduzam grandes desperdicios de materiasgdgarm minimo
possivel de residuos em seus processos. Assimdagdo mais limpa é uma ferramenta da gestéo atabgure vem
ganhando espaco nas discussoes e praticas dazacgas.

A Produgdo mais limpa tem sua origem por volta @11 a partir de uma abordagem intermediéria enfPeoducéo
Limpa do Greenpeace e a minimizacdo de residuddwonmental ProtectionAgency — EPA. Ambos os pramas
tinham como finalidade atender aos requisitos gddrlos na Conferéncia de Estocolmo de 1972, ay s@pimizar a
geracao de residuos, utilizar o minimo possivekdarsos naturais nao-renovaveis, evitar o lancanmpoluicdo ao
meio ambiente, entre outros aspectos que agrideatuaeza (CNTL/SENAI, 2003).

A Producdo mais Limpa contribui para um modelo dsedvolvimento menos predatério e que harmonizactsp
ambientais com interesses econdmicos. Sua aplica@dtvibui na preservacdo do meio ambiente e nacéed de
poluentes e impactos, o que podera resultar nmdelsémento sustentavel e uma sociedade com maigdaguale de vida,
justica social e dignidade (JUNIOR; DEMAJOROVIC0B0p. 46). Considerando que a Producdo mais limgaa a
minimizacao ou ndo geracao de residuos desdeio ati o final do processo produtivo, pode-se afirgque constitui
uma ferramenta que quando implantada adequadarmpegerciona retornos significativos para as emymepara a
sociedade e para o meio ambiente.

Andrade et al (2001) destaca quatro principaiddatdes como esséncia da produgdo mais limpa, seladoa néo
geracao de residuos, ou a minimizagdo de residuasdq estes ndao puderem ser eliminados totalmente,
reaproveitamento de excedentes no proprio processoeciclagem.

Ainda neste contexto, a Producédo mais limpa é idefipelo Centro Nacional de Tecnologias Limpas (CISENAI,
2007) como a aplicacdo continua de uma estratégiadeica, ambiental e tecnoldgica integrada aosessms e
produtos, a fim de aumentar a eficiéncia no usmagrias-primas, agua e energia, através da nagagrminimizacao
ou reciclagem de residuos gerados em um procesdato.

Neste sentido, para as entradas e saidas de epdadet processo produtivo da panificacéo, no cstsol@, considerou-
se que a entrada deve ser alimentada por seusdasom matérias primas, posteriormente processdmass (em
transformagao) e por Ultimo tém-se as saidas came ger visualizado no fluxograma abaixo.

Pesagem e
separagdo da [ Batedeira — Cilindro — Corte
MP na balanga
|

A%
e Resfriamento

Modeladora [=2 Armadrios -

Fermentagao

A%
Embalagem [ Expedicdo

Figura 1. Fluxograma do Processo de Panificacdo. Ri@: Autores, 2017

Para melhor verificacdo do processo de fabricag&@ées e biscoitos da panificadora em questdmiey em conta a
Producdo mais Limpa, abaixo se encontra a Tabaétaribnstrando todas as entradas e saidas de cpdaletprocesso
produtivo, apresentado na Figura 1.
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Evidencia-se também, como os residuos das mapéniaas utilizadas e/ou insumos poderéo ser dispastoeutilizados
dependendo das a¢Bes durante o processo, evitargie se tornem agressores do meio ambiente.

Quadro 1: Entradas e saidas das etapas do procegsodutivo com a¢cbes que devem ser tomadas quantosao
residuos. Fonte: Autores, 2017
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Figura 2. Planta baixa atual da panificadora com as dexddamodacdes. Fonte: Autores, 2017

CONCLUSOES

Percebe-se que as novas necessidades empresarias questdes ambientais, tais como as exig&usaonsumidores
por produtos verdes, o cumprimento das legislag@sspré-requisitos do comércio mundial induzerilizagdo de uma
postura ambientalmente correta. Poucas pequenasesasptém se conscientizado disso e de que a &volig

mentalidade ecoldgica ja se encontra no nivel daapéo. Os beneficios que a Gestdo Ambiental & @5 atividades
empresariais sdo cada vez mais reconhecidos. liessefcios ocorrem na reducéo de custos da empi@saa imagem,
na legalizacédo das atividades produtivas, entm®suf Producao Mais Limpa se insere nesse contextm sendo uma
alternativa viavel no combate dos problemas amhignt
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